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注記

1．指示無き各稜は、糸面取りのこと。

2．指示無き孔ピッチ間距離は±0.1以下とする。
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3．$30幅は相手部品(0C001894_Base-block)に挿入可能なこと。
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1．指示無き各稜は、糸面取りのこと。

2．*印指示範囲は突き当て面の為、同一面であること。

3．#印14の相手部品は「C1894_Base block」
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注記

1．指示無き各稜は、糸面取りのこと。

2．*印指示範囲は突き当て面の為、基準面(0)は同一面であること。

3．#印14の相手部品は「C1894_Base block」
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